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Zusatzfliigel, C 440 bis C 448

Die massiven Rihrfliigel sind aus PTFE, die Klemmbefestigungen aus PEEK-
Compound gefertigt.

Es kénnen mehrere Rihrfliigel verdrehsicher in Hohe und Drehrichtung frei auf der
Rihrwelle mit der Klemmschraube montiert werden. Zur Montage liegt ein Gabel-
schliissel bei. Temperaturbestandigkeit -200°C bis +250°C.

Zusatzflugel, C 440, drei-fligliger Propeller - FDA konform -

Artikel-Nr. Welle Riihrkreis CHF / Stk.
mm x Hohe mm
06.079.001 8 75x18 C 440-08 101.50
06.079.002 10 75x18 C 440-10 81.60
Zusatzfligel, C 441, drei-fligliger Maxi-Propeller - FDA konform
Artikel-Nr. Welle Riihrkreis CHF / Stk.
mm x Hohe mm
06.080.001 10 140x20 C 441-10 194.00
06.080.002 10 200x20 C 441-12 203.50
06.080.003 16 140x26 C 441-14 226.00
06.080.004 16 200x26 C 441-16 231.50
Zusatzfligel, C 443, drei-fligliger Impeller - FDA konform -
Artikel-Nr. Welle Riihrkreis CHF / Stk.
mm x Hohe mm
06.081.001 10 mm 60x25 C 443-08 210.50
06.081.002 10 mm 100x25 C 443-10 252.50
06.081.003 10 mm 150x25 C 44314 253.00
Zusatzflugel, C 445, Form Anker - FDA konform -
Artikel-Nr. Welle Riihrkreis CHF / Stk.
mm x Hohe mm
06.082.001 8 60x40 C 445-08 130.50
06.082.002 8 100x60 C 445-12 144.50
06.082.003 10 80x50 C 445-16 123.00
06.082.004 10 100x60 C 445-20 136.00
06.082.005 10 130x80 C 445-30 148.00
06.082.006 10 150x120 C 445-34 159.00
06.082.007 16 130x80 C 445-40 210.00
06.082.008 16 150x120 C 445-44 248.50
Zusatzfligel, C 446, Form Fliigel - FDA konform -
Artikel-Nr. Welle Riihrkreis CHF / Stk.
mm x Hohe mm
06.083.001 8 80x24 C 446-08 87.40
06.083.002 10 80x25 C 446-10 93.50
06.083.003 10 110x25 C 446-12 75.20
06.083.004 10 140x25 C 446-14 102.00
06.083.005 16 140x30 C 446-16 133.00
Zusatzfliigel, C 448, vier-flugliger Propeller - FDA konform -
Artikel-Nr. Welle Riihrkreis CHF / Stk.
mm x Hohe mm
06.084.001 8 50x22 C 448-08 192.00
06.084.002 10 100x25 C 448-10 296.00
06.084.003 10 140x30 C 448-20 330.50
06.084.004 10 200x30 C 448-28 443.50
06.084.005 16 140x30 C 448-36 382.50
06.084.006 16 200x30 C 448-42 507.00
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1. Spannmutter aufstecken \ A e
Bitte stecken Sie zuerst die Spannmutter auf die Rithrwelle auf; Sechskant nach  § &

unten.

2. Riihrfliigel mit Hiilse aufstecken

Stecken Sie nun die geschlitzte Spannhiilse von oben in den Riihrfligel, Sechskant
nach oben. Beim Verbinden des Ruhrfligels mit der Hiilse achten Sie bitte darauf,
dass der Innensechskant des Ruhrfliigels und der AulRensechskant der Hillse
genau Ubereinander liegen bevor Sie beide Teile verbinden. Schieben Sie nun den
mit der Hillse montierten Ruhrfliigel auf die Rahrwelle.

3. Hohe einstellen
Positionieren Sie den Ruhrfliigel mit der montierten Hillse auf die gewiinschte Hohe.

4. Spannmutter aufschrauben

Verschrauben Sie nun die Spannmutter mit der Hiilse leicht, der Riihrfliigel muss
sich noch ohne Kraftaufwand drehen lassen. Achten Sie besonders darauf, dass
Sie die Gewinde passgenau ansetzen - die Gewinde miissen leicht ineinander
geschraubt werden kénnen. Tipp: Drehen Sie zuerst die Hillse eine Umdrehung im
Uhrzeigersinn (von Oben betrachtet), bevor Sie mit dem eigentlichen Befestigen
gegen den Uhrzeigersinn beginnen.

5. Drehposition auf der Riihrwelle festlegen

Richten Sie nun den Riihrfliigel zusammen mit der Hiilse zur Rithrwelle bzw. zu
einem zweiten Flugel hin aus. Beschrénken Sie die Drehbewegungen auf das
unbedingt Notwendige, um Beschédigungen am Uberzug zu vermeiden.

6. Anziehen der Spannmutter

Nehmen Sie nun den beigelegten Gabelschliissel zur Hilfe und ziehen Sie die
Spannmutter an. Achten Sie darauf, dass Sie die Anzugskraft nicht iibertreiben - es
konnten sonst Beschadigungen an Hillse oder Mutter entstehen. Die Mutter ist
ausreichend fest angezogen, wenn Sie den Rithrwellenfligel nicht mehr mit dem
Zeigefinger verdrehen kénnen. Ein Verdrehen mit der kompletten Hand oder
Werkzeugen ist immer noch méglich.




